Vorsprung
durch Speed

Ihre Produktion kann viel mehr
SchweiBen geht jetzt deutlich schneller

LORCH



Denn Speed = Produktivitat

LORCH



Vorsprung durch Speed - Verfahrens-Innovation 1:

Lorch

Aus Geschwindigkeit wird Produktivitat.
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SpeedPulse. .

Bis zu 48% schneller.

Der Schlissel zu einem erhohten
Speed ist die Fahigkeit, die Draht-
Abschmelzleistung zu erhohen.
Ein Puls war bisher immer nur ein Tropfen.
Doch unsere Verfahrens-Spezialisten fanden den Weg, diesen Tropfen zu verlangern
und daraus einen kontrollierten, nahezu flieBenden Materialiibergang auf das Werkstiick zu ermoglichen.
Auf einen gepulsten Fiihrungstropfen folgt stets ein zweiter, gezielt gesteuerter, sprithlichtbogenartiger
Werkstoffiibergang. Dieses ,Mehr” an Material zeigt deutlich seine Wirkung: Mehr Speed. Sofort viel
schneller beim HandschweiBen und herausragend in der Automation. 30 % schneller bei Edelstahl und
bis zu 48 % bei Stahl. Und das in bester Pulsqualitat und mit deutlich besserem Handling.

Standard Puls & SpeedPuIse ." Tieferer Einbrand > fester, und leiser.

Nur wenn die Wurzel sicher erfasst wird, taugt die Naht
und halt dauerhaft stand. Der SpeedPulse beweist im
Schliffbild sein Vermogen. Tiefer und fester. Ideal auch
fiir Aluminium. Und bei all dem ist er auch noch viel lei-
ser. Bis zu 10 dB(a) betragt der Gerauschvorteil bei Stahl.
Das ist in Wirklichkeit eine Halbierung der Larm-Bela-
stung und optimiert so Konzentration und SchweiBnaht.
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peedPulse. Einfacher schweiBen und weniger Nacharbeit.
Die Stabilitat des Lichtbogens beweist: SpeedPulse macht den Umgang mit der Energie leichter.
Ein spitzes Drahtende, fiir feinste Nahtfiihrung tiber den
gesamten Strombereich hinweg. Den spritzerbehafteten
Ubergangslichtbogen wie beim herkommlichen MIG-MAG-
SchweiBen gibt es nicht mehr. Keine Rolle Draht muss
unnotig gewechselt werden. Sie schweiBen 1 mm Bleche
mit 1,2er Draht, ziehen iibergangslos ohne Unterbrechung
durch - bis zum Strommaximum. Und der SpeedPulse
macht den Prozess im Gesamten kalter. Bei Edelstahl sieht
man das an den Anlauffarben. Und Ihr a-MaB bekommen Sie schneller und perfekter auf das Werkstiick.
Das sind pro Tag Meter um Meter mehr SchweiBnaht. Keine verlorene Zeit mehr fiir Drahtwechsel und
Nacharbeit - Sie haben den SpeedPulse.

SpeedPulse. Ideal insbesondere fiir Stahl. Denn Zeit ist Geld.

Sie schweiBen um Geld zu verdienen und ... Termine zu halten. Warum wird dann bei Stahl nicht
gepulst? Der SpeedPulse ist auch hier klar besser und einfacher zu beherrschen. Bei Edelstahl und
Aluminium pulst man doch auch. Ja, sagen Sie - das stimmt, aber Pulsen ist bei Stahl langsamer als
MIG-MAG. Vergangenheit. Das war mal! SpeedPulse liegt im Hochgeschwindigkeits-Bereich und liegt
auch da jetzt vorne. Je hoher der Strom, umso hoher der Geschwindigkeitsvorteil. Sie miissen das
probieren. Dazu die Pulsqualitiat. SpeedPulse auch fiir Stahl. SpeedPulse auch fiir Thre Produktion.
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Aus SchweiBBen wird ein sch lanker Prozess.

S : _ : =Y ‘ . Ry SpeedArc spart Material.
Selbst 15 mm in nur einer = - : — _' B -' M B iy : e "‘E‘ i _ :_' Die Zeit der groBen Nahtoffnungswinkel
Lage werden machbar - : 2 . .- '. 3 <R 5 ~ALIT ist ebenfalls vorbei. Keine 60° sind notig,

schon 40° genligen dem SpeedArc.
Der SpeedArc ist MIG-MAG-Max. Aber
nicht nur sein Speed macht ihn so viel pro-
duktiver. Es sind auch die zahlreichen Bauteile,
die bisher mehrlagig geschweit werden
mussten, der SpeedArc verbindet sie mit nur
seiner” einzigen Lage, und die geht durch, in nur
einem Zug und das bis zu 15 mm tief. Das ist die
Produktivitat, die sich bezahlt macht, das ist et e : e T < ¢ A 5 T il .
Mehrwert-SchweiBen. Wie das Ganze funktioniert, e e ' $A 2 ' T atiagt s SpeedArc ist klar fester.
ist und bleibt ein gut gehiitetes Geheimnis unserer : - . A% :
Ingenieure hier in Auenwald. Aber dass Sie damit viel
einsparen konnen und viele Termine besser in den Griff
bekommen - das sagen wir gerne.

SpeedArc

Beim SpeedArc
ist der Einbrand in das Grundmaterial deutlich
besser als bei normalen MIG-MAG-Anlagen.
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Aus Tannenbaum-SchweiBern werde veiller.
nd schnell wie noch

SpeedUp geht ab.

Wer in eine Wand ein tiefes Loch schlagt, nurt
ein diinnes Kabel zu verlegen, braucht viel Zeit; ¢
Ganze wieder zu vergipsen. So war es bisher beim S
naht-Schweien. Doch SpeedUp von Lorch ist viel
praziser: Es entsteht quasi nur eine schmale, exakte
Mauerfuge, die in Windeseile wieder geschlossen is
So wird bei Blechen bis 12 mm genau das a-MaB aufs
gebracht, das man braucht. .,
Der konzentrierte SpeedUp- | ceschwindigkeitsvorteil -
Lichtbogen ist bei Stahl und | ">
Edelstahl praktisch doppelt !
so schnell. Bereits 60-80% p
schneller ist der SpeedUp ~ F50% p—
der Lorch P synergic, ein baum
Riesenfortschritt fiir alle, b
die ab und an Steignahte picienalt
k! ; : £ 4 N e schweiBen. Und bis zu

1 o A - | : e o M © 100 % schneller ist dann die
Stelgna : = E : N i 8 Lorch S-SpeedPulse. Dank SpeedUp mit PulseControl.
Der Trick oder d

von 2 Verfahre 3 b N i 8 . : , : :
Die eine: die "heiBe" Hoe ‘3 i 0 1 B N MIG-MAG Steignaht-Schweilen bes
Energieeinbringung ¢ g B e A SR Aluminium? Und um die Ecke?
Zigk(ifsscll\l/[ stili‘gu; o ot P bl g | B N | Sie denken, mit einer herkommlichen MIG-MAG-
8 e LAY ! : B ¢ A o i SFHE N A § o dee Anlage geht das nicht? Stimmt. Aber die Lorch

> : S— | Sy R . U | &8 B N3, P synergic ist MIG-MAG-Max, mit ihr geht es sehr gut.
Phase.: Die reduzierte Energieeinbringung sorgt Bl S S - SRR A ANy i DieyNa hgt nahezih perfekt ety é’y Wy Sé;ahl
gﬁ;ﬁ;ﬁﬁ;itlglﬁ;fl?ﬁ?lﬁzraﬁiﬁe;?; I?zlallg;u und Edelstahl. Dazu den Powermaster-Fernregel-

& brenner und die Tiptronic mit Ihren SchweiBjobs. Per

g TS alige e, mie i, ur}d 15 Tastendruck von horizontaler Kehlnaht in die vertikale
es auch. Denn selbst angelernte SchweiBer

beherrschen den SpeedUp in Kiirzester Zeit.
Mit gesichertem Einbrand ziehen auch
sie einfach souveran nach oben.

Pulse
Control

Position und zurtick. Zeitaufwandiges Hin-und-Her
en Maschine und Werkstiick sparen Sie sich.
Pasist Produktivitat. SpeedUp fiir Thre Arbeit.

Der anspruchsvolle Tannenbaum Der genial einfache SpeedUp
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D Klappt’s mit MIG-MAG au ch bei der

Top Spal

MIG statt WIG fur Wurzelschweilse

Beim Wurzelsc hweiBlen Z:
Fiirs WurzelschweiBen - sprich fiir eine moglichst pore
Fligung des Werkstoffs - gab es bisher die simple Praxis-Fc
Wurzel = WIG. Das war genauso einfach, wie langsam. Also
nicht verwunderlich, dass bei nachfolgenden Decklagen wieder

Sp1egel der Wahrhelt

Warum aber nicht auch schon bei der Wurzel auf ein schnelleres -. t

shlt vor allem, was man s:__mit_

Verfahren setzen? Das Gegenargument war klar: Die Naht muss
stimmen. Gerade die Qualitat der Wurzelnaht auf der Innenseite
von Rohren machte einen Einsatz anderer Verfahren haufig
nicht moglich. Nicht moglich? Damit gaben sich die Lorch Ver-
fahrensspezialisten nicht zufrieden. Ihre Antwort: SpeedRoot.
Ein MIG-MAG-Verfahren, welches eine WIG-ahnliche Nahtquali-
tat mit den MIG-MAG-Geschwindigkeitsvorteilen kombiniert.

Cool bleiben ist die Devise.

Dachte man beim WurzelschweiBen an MIG-MAG, dachte man
bisher an den herkommlichen Kurzlichtbogen, um moglichst
energiearm zu schweiBen. Nur leider erhohen sich bei der im
Prozess notwendigen Kurzschlussauflosung Strom und Span-
nung so schnell, dass der Materialiibergang fast explosionsartig
erfolgt. Das Schmelzbad fallt durch oder die Naht wird zu stark
und unregelmaBig durch den Spalt gedriickt. Reduziert man
jetzt aber einfach nur die Energie, besteht schnell die Gefahr,
dass die Naht nicht mehr ausreichend ausgepragt ist.

Genau hier setzt SpeedRoot an: HighEnd-Regelungstechnik sorgt
fir einen ,kalten“ Werkstoffiibergang mit einer anschlieBenden,
gezielt-energiereduzierten Kurzschlussauflosung. Kein Quant-
chen Energie zu viel. Nur exakt die Hohe an Strom und Span-
nung, die hohe Prozessstabilitat garantiert und fiir ein perfektes,
leicht Giberwolbtes Nahtbild sorgt. Fir
ein HochstmaB an Spalttoleranz und
Spaltiiberbriickung.
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3 mm, G3Sil,

4 mm Spalt _ SpeedRoot
Optimales, leicht iiberwdlbtes mit M21 SpeedRoot Nahtriickseite
Nahtbild, ohne Bindefehler. Nahtvorderseite

chmelzbadkontre

Lorch

Die perfekte Welle.
Das Prozess-Timing des
Lorch SpeedRoot ist der
entscheidende Faktor. Der
Clou: SpeedRoot nutzt positi-

onsabhdngig zusatzlich die Highspeed-Aufnahme:
Wellenbewegungen des SpeedRoot in Horizontalposition
SchweiBbades, um die Tropfenablosung zu unterstiitzen und die
Energieeinbringung erheblich zu verringern. Der dabei entste-
hende Effekt ist vom Prinzip vergleichbar mit dem Effekt, der
bei einem aktiven Vor- und Zurtiickziehen des Drahtes bei
reversierenden Vorschub-Systemen auftritt. Da SpeedRoot rein
prozessorgeregelt funktioniert und keine teure Zusatz-Hardware
oder aufwandige, schwere Brennerlosungen benotigt, ergeben
sich erhebliche Anwendungs- und Kostenvorteile.

l SpeedRoot '€ 1
!

T ><TT >0l .
Verfahren mit reversierendem

Drahtvorschub

mechanische
Vorschub-
Losungen

Verfahren mit gezielter Ausnutzung
der Schmelzbadschwingung

Genial einfach.

Einfache Bedienung und perfekte Handhabung ist der Schliissel
zu maximaler Produktivitat. Wer einmal mit dem SpeedRoot bei
3 mm Blechen einen 4 mm groBen Spalt ohne Pendelbewegung
uberbriickt hat, und dabei ein optimales Nahtbild produziert, der
will nicht mehr anders schweien. Wenn Sie denken, das geht
nicht, probieren Sie es einfach aus. Am besten auch gleich noch
einen 8 mm Spalt, denn die optimale Schmelzbadkontrolle, die
der SpeedRoot bietet, 1asst Sie auch einfach und locker die Pen-
delbewegung ausfithren. Und dass Sie - neben der Einfachheit
des SchweiBprozesses - auch ca. 3-mal so schnell sind wie beim
WIG-SchweiBen, sorgt fiir einen Quantensprung. So produktiv
war WurzelschweiBen noch nie.



Die Lorch und die Lorch

SerienmaBig mit SerienmaBig mit
Und auf Wunsch auch mit Auf Wunsch mit und mit

Die P synergic ist MIG-MAG-Max. Und hat mit dem SpeedArc den MIG-MAG-Turbo gleich mit an Bord. Unter den Pulsanlagen der Welt gibt es nur eine mit so viel Speed: SpeedPulse, SpeedArc, SpeedUp.
Ob als P 3000 mobil mit 300 A oder P 3500 mit 350 A, als 4500 mit 450 A oder als Lorch P synergic 5500 Die S-SpeedPulse sorgt fiir mehr Geschwindigkeit und tiberzeugt in allen Leistungsklassen.

mit starken 550 A. Jede Lorch P ist maBgeschneidert und folgt einzig Ihren Anforderungen. Als S3 mit 320 A, erhéltlich als handliche Mobil-Anlage oder im fahrbaren Industriegehéduse.

Ob als Kompaktanlage oder mit Vorschubkoffer (als Werkstatt-, Montage-, Roboter- oder auch in Doppel- Als S5 mit 400 A oder als Flaggschiff S8 mit satten 500 A. Jede S-SpeedPulse ist dabei einfachst zu
koffer-Ausfiihrung). Mit Bedienfeld hier oder dort. Auf Wunsch auch mit PowerMaster-Fernregelbren- bedienen. 3 Schritte und Sie schweiBen Perfektion. Dazu Tiptronic-Jobspeicher fiir 100 SchweiBauf-
ner und natirlich immer in einer Qualitédt, an der sich alle anderen orientieren. Das Schonste aber ist gaben und Fernregelung direkt am Brenner. Via LorchNet und Plug&Weld - einfachst automatisiert.
die Bedienung. 3 Schritte und Sie schweiBen Perfektion. Perfekte Ziindeigenschaften, eine traumhafte, Und wenn gewiinscht auch Ready to Robot. Sowie Digital-Push-Pull fiir maximale Reichweite und
stufenlose Drossel, automatische Endkrater-Fiillung und die Vorteile von SpeedArc oder SpeedUp. exakten Drahtvorschub. Und vieles mehr. Einfach maBgeschneidert fiir [hre SchweiBanforderungen.
Die P synergic - fiir viele Meter Schweiinaht mehr. Die S-SpeedPulse - das Non Plus Ultra fiir Ihre Produktivitit.




Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten.

Beschleunigen Sie Ihre Produktion.
Unsere MIG-MAG-Verfahrensinnovationen bieten die Losung.

Hivatalos magyarorszagi képviselet és szerviz
Cim: 8800 Nagykanizsa, Camping utca 0404/1 hrsz.
Telefon: +36 93/519-018 * +36 93/516-460
Fax: +36 93/519-017
E-mail: info@qualiweld.hu * www.qualiweld.hu
\_ (@] q Y,

Lorch SchweiBtechnik GmbH

D 71549 Auenwald

Im Anwénder 24 - 26

T. +49 (0) 7191.503.0

F. +49 (0) 7191.503.199 LORCH
info@lorch.biz

www.lorch.eu



